
行程

d:細管徑 D:粗管徑

總長度

O量此處

XX

1.
總長度:
為兩端頭之中心距 

細管長度

2.
細管長度:
不包含連接頭

3.
d/D:
細管與粗管外徑

d=細管  D=粗管
d=6        D=15
d=8        D=19
d=10      D=22
d=14      D=28
d=20      D=42
以上為常見尺寸

4.
N(伸長力)
如下圖為350N

從產品上找出N值

A

壓鑄鋅合金

厚度

B

12
16

22

型號 A孔徑 B螺牙
D1 6.1
D2 8.1
D3 10.1 M8

D3A 10.1
D4 12.1
D5 12.1
D9 8.1

M8

M6

M6

黑色塑膠

18

29.5

A

B

型號 A孔徑 B螺牙
B10-18-M6 M6
B10A-18-M8 M8

10

黑色塑膠

M8

18

B

D
C

黑色塑膠

M6

18

B

D
C

型號 B C D
B10 + SWS8 SUS303 14 3 13

B10 + SW11 14.2 4.9 12.5

型號 B C D
B10 + SW177583 12 3 16.5

B10 + SW4486MD 12 3 13
B10 + SW8442LT 12 3 20

5.
查詢連接頭型號       (若沒有找到您的連接頭，請拍照給我們方便辦別)

金屬 20

B

A

型號 A孔徑 B螺牙
C920M6 10 M6
C920M8 10 M8

金屬

M6

20

C B

D

金屬

M8

20

C B

D

型號 B C D
C920 + SWS8 SUS303 14 3 13

C920+ SW11 14.2 4.9 12.5

型號 B C D
C920 + SW177583 12 3 16.5

C920 + SW4486MD 12 3 13
C920 + SW8442LT 12 3 20

B

A

型號 A孔徑 B螺牙
A7 8.1 M6

20

B

A

15

金屬

金屬

此為焊接非螺牙

C

型號 A孔徑 B C
A9 8.1 17.5 15
A6 6.1 12 13

1.總長        2.細管長度       3.d/D      4.N(伸長力)               5.連接頭 請填上左側5欄數值
方便我們更快找到您的需求


